P ROFES S

ONA AL

I NV ERTENR H F

Clode

SINGLE PHASE

%
<

HF 140

Ref. TINVCLODEHF/2I

EN EN -
20 B ALY

aractwk@.} 140 A HF

Caracteristicas técnicas /T

Tension de alimentacion /Power supply

Frecuencia / Frequency

Intensidad de alimentacion / Input supply (60% - 100 %)

Potencia maxima absorvida / Maximum input power
Tension en vacio / No load voltage
Tension en carga / Load voltage

Intensidad de soldadura 60% / Welding intensity 60%

Intensidad de soldadura 100% / Welding intensity 100 %

Nivel de proteccion / Level protection
Clase de aislamiento / Insulation class
Dimensiones / Dimensions (mm.)
Peso / Weight

230Vac = 15%
50/60 Hz
18A-12A
4,1 KVA
70V
256V
140A
110A
IP21S
H
290 x 350 x 145
6,5 kg

The manufacturer reserves the right to perform any modification without short notice.

: Equipo Inverter para la soldadura por arco eléctrico de
todo tipo de electrodos revestidos, (rutilos, basicos, inox y especiales),
especialmente disefiado para su uso como TIG con encendido por
HF (Alta Frecuencia). Conectable a grupo generador. Los sistemas
Fly-Back, por el cual puede trabajar sin perdida de estabilidad del
arco con alargos eléctricos muy largos y de secciones muy finas
(L=50 m, Secc.=1,5 mm?), Anti-Stick, rampa de bajada y post gas
son parametros predeterminados. En TIG, las funciones 2 tiempos
y 4 tiempos son seleccionables desde el panel frontal.
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% Arc welding machine with Inverter technology used to
weld with recovered electrodes (rutile, basic, stainless and special),
specially designed to be used in TIG process, with HF (High
Frequency) start system. Equipment connectable to power generator.
The machine is completed with Fly-Back electronic system, which
gives an opportunity to weld with long input voltage cable with small
section (L=50 m, Sec. =2,5 mm?), also Post-Gas, Anti-Stick, and
Slope-Down functions are preinstalled. In TIG process, 2 Time and
4 Time functions can be selected from the frontal panel.

5 Das Gerét mit Inverter-Technik zur LichtbogenschweiBung
mit allen Arten von umhdiliten Elektroden (Rutil, Basisch, Inox und
Speziell), besonders geeignet fiir WIG-SchweiBen, mit integrierte
HF-Ziindung. Das Gerat ist generatorkompatibel. Der Inverter ist
mit dem elektronischen System Fly-Back ausgestattet, was erlaubt
mit Verldngerungskabel mit einem kleinen Querschnitt (L=50 m,
Querschnitt =2,5 mm?) gleichbleibende SchweiBergebnisse zu erzeugen.
SerienmaBige Ausstattung mit Post-Gas, Anti-Stick, Hot-Start und
Slope-Down-Funktionen. In WIG-SchweiBen Steuerung zwischen 2-
Takt und 4-Takt auf der Frontalplatte.

l] Aparatul de sudura cu tehnologia Inverter folosit pentru
sudare cu electrozi invelit (rutilici, bazici, inoxidabili si speciali) creat
special pentru a fi folosi in procesul TIG, cu sistem de pornire HF
(Frecventa Inalta). Echipamentul poate fi conectat la generator.
Aparatul este de tip invertor Fly-Back, care da posibilitatea de a folosi
cabluri de alimentare lungi de sectiune mica. (L=50 m, Sec= 2,5 mm?).
de asemenea functiile Post-Gas, Anti-Stick, Hot-Start, si Slope-
Down sunt preinstalate. In procesul TIG functiile doi timpi si patru
timpi pot fi selectate de la panoul frontal.

i AnnapaT TexHonorun UHBepTOp npeaHasHayeH
ANS BYroBOW 3NEKTPOCBAPKM MOKPbITbIMIA 31EKTPOAAMM
(OCHOBHBIMM, PYTUIIOBBIMU, CrIELWaNbHLIMU, 3NEKTPOAAMM
HepXxaBetoLyeit cTanu v T.4.). Annapar npefHasHadeH Ans
ceapki metosom TIG ¢ cuctemoit nopxura ayru HF
(BbICOKOYACTOTHbIN MOAXMT). IHBEPTOP MOXET paboTaTth 0T
reHepatopa. Annapat ocHaweH dyHkunen Fly-Back,
obecneynBaroLLeit BbICOKYIO CTABUNBHOCTb CBAPOYHOr0
npouecca npu UCMoNb30BaHWM kabens-yanuHUTENs ¢ Manbim
ceyeHvem (An.=50 M; cey. =2,5 Mm?). Moaenb ocHalyeHa
(yHkumammu Post-Gas, Anti-Stick, Hot-Start, n Slope-Down.
Mpu ceapke TIG perynuposka dhyHKLMiA 2 TakTa v 4 TakTa Ha
(bpoHTanbHoi nnare.

i AnapaT 3a eNIEKTPOALIOBO 3aBapsIBaHe C MHBEPTOPHA
TEXHONOrus 3a 3aBapsiBaHe C eNeKTPOAM (pyTWNnoBsy,
6asnynn/basic, HepbXaaemn u cneunaniu), cb3fafeHa
cneuuanHo 3a TIG npouec, ¢ HF (High Frequency) ctaptosa
cuctema. O6opyaBaHETO MOXE fa Ce CBbP3Ba C reHeparop.
MatumHara pasnonara ¢ enekTporHa cuctema Fly-Back, kosito
[aBa Bb3MOXHOCT Ja ce paboTy ¢ Ab/br 3axpaHsaly kaben
¢ Masko ceyenue (L=50 m, cey. =2,5 mm?), KakTo 1 C BrpaeHm
Post-Gas, Anti-Stick, Hot-Start, u Slope-Down. lMpu TIG
3aBapsBaHe, 2 Time and 4 Time chyHKUMM MoraT fia ce n3bepart
0T NaHena B NpeaHata vacT.
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